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WPROWADZENIE

DANE TECHNICZNE

Materiat

Polipropylen (PP-MD), wzmocniony mineralnie.

Budowa

Rury o $ciankach petnych (litych) z homoge-
niczng struktura

Laczenie

Nastepuje za pomoca kielichdw lub ztagczek
z fabrycznie montowana, opatentowana
uszczelka. Kielich posiada specjalnie wypro-
filowane gniazdo na uszczelke z potrdjna war-
g3, zwiekszajaca szczelno$¢ i niezawodnosé
potaczenia.

Uszczelnienie

Tréjwargowe uszczelki gumowe
zgodne z DIN EN 681

Kolor

Zielen majowa RAL 6017

Dokumenty

Rury i ksztattki produkowane sa zgodnie
z Krajowa Oceng Techniczng ITB KOT-
2019/1207 wydang przez Instytut Techniki
Budowlane;.

Wymagania jako$ciowe

Podstawa produkgji rur i ksztattek sa wymogi
normy PN-EN 14758.

Kompletny program

System KG 2000 poprzez rury i ksztattki w
wymiarach od DN110 do DN630 nadaje sie
do budowy instalacji kanalizacyjnych sanitar-
nych, deszczowych i przemystowych, zaréw-

no prywatnych jak i komunalnych, a takze
umozliwia elastyczno$¢ przy projektowaniu
i montazu.

Obszar zastosowania

Kanaty $ciekowe i przewody kanalizacyjne
uktadane w gruncie, zarbwno pod jezdnia
jak i poza nig oraz jako przepusty. Rury s3
odporne na agesywne czynniki (pH1 - pH13).
W szczegdlnych przypadkach nalezy odwotaé
sie do odpornosci chemicznej z zatacznika 1
do normy DIN 8078.

Elementy systemu KG2000 moga byé¢ sto-
sowane zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasa-
dami projektowania i montazu.




POLIPROPYLEN
MATERIALEM
PRZYSZtOSCI

N

Tworzywa sztuczne w produkgji rur stoso-
wane sa z sukcesem od dziesigtkow lat. Rury i
ksztattki systemu KG 2000 wykonane s3a z po-
lipropylenu, bedgcego materiatem termopla-
stycznym z grupy poliolefinéw. Polipropylen
charakteryzuje sie Swietnymi wlasciwosciami
mechanicznymi, chemicznymi, fizycznymi i
ekologicznymi. Brak zastrzezen pod wzgle-
dem higienicznym, odpornos$¢ na korozje,
dobre whasciwosci niezbedne przy obrébce
i wiele innych aspektéw sa zatozeniem dla
szerokiego spektrum zastosowan. Wysokie
wymogi dotyczace bezpieczenstwa powo-
duja, ze polipropylen stosowany jest rowniez
w przemysle motoryzacyjnym i w produkcji
zbiornikéw na paliwa.



TRWALOSC

System KG2000 jest tak zaprojektowany,
by mégt byé uzywany przez stulecia.

Zywotno$é powyzej 100 lat, to nie utopia.
Jest to wazny powdd stosowania KG2000
w przysztosci, bowiem dzieki wykorzystaniu
polipropylenu do produkgji rur o litej $cian-
ce, system ten zyskuje wysoka odpornosé
na $cieranie.
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£ ACZENIE JEST
DECYDUJACE

Opatentowana tréjwargowa elastome-
rowa uszczelka umieszczona w kielichach
rur i ksztattek systemu KG2000 zapewnia
trwate, bezpieczne i szczelne potaczenie.
Innowacyjna konstrukcja uszczelki bedaca
efektem dtugoletnich badan i doswiadczen
zapewnia niezwykle wysoka ochrone wod
gruntowych przed eksfiltracja transporto-
wanych $ciekow.

KONSTRUKCJA
USZCZELKI

1. Krawedz napinajaca i przytrzymujaca
2. Krawedz zgarniajaca
3. Krawedz uszczelniajgca



FUNKCJE

N~ krawedz napinajaca - zapobiega od- N Krawedz uszczelniajaca - uszczel-
ktadaniu sie osadéw pomiedzy $ciang nia potaczenie kielichowe w sposéb
rury a uszczelka. trwaly. Po pierwsze gwarantuje, ze do

wod gruntowych nie dostajg sie Scie-
krawedz przytrzymujaca - powo- ki (eksfiltracja), a po drugie, ze wody
duje, ze uszczelka jest dociskana do gruntowe nie dostaja sie do rurocia-
krawedzi specjalnie wyprofilowanego gu (infiltracja). Badanie szczelnosci
gniazda uszczelnienia i zapobiega rur wedtug wymagan PN-EN 1610
wysunieciu lub podwinieciu. przeprowadza sie préby powietrznej

lub wodnej pod cisnieniem 0,05-0,5

N krawedz zgarniajaca - stuzy do eli- bar.

minowania zanieczyszczeh na rurze.

System KG2000 nadaje sie rowniez do montazu w Il strefie ochrony wody pitnej. Pozytywny
wynik badan systemu zgodnie z ATV DWA-A 142 pod cisnieniem 2,4 bar zostat potwierdzony
przez MPA Darmstadt

FATWOSC
INSTALACJI

Sita potrzebna do wykonania potaczenia wciskowego (kielichowego) jest znacznie mniejsza
dzieki specjalnej konstrukcji tréjwargowej uszczelki. Dzieki temu montaz rur jest znacznie
|zejszy i wygodniejszy w porédwnaniu z tradycyjnymi systemami rur kanalizacyjnych. Pozwala
to zaoszczedzi¢ czas i pieniadze, a takze zwieksza stopien bezpieczenstwa w zachowaniu

szczelnosci rurociagu.

SYSTEM KG2000
W 100%
EKOLOGICZNY!

materiat polipropylen PP-MD
neutralny dla wéd gruntowych
trwata szczelnosé potaczen

v ¥ ¥ «

nadaje sie w 100% do recyklingu




55.\%'.
Q>

Wysoka udarnos¢

Wysoka udarnos$¢ oraz elastycz-
nos¢ rur KG2000 staja sie optacalne
nie tylko podczas obcigzen mecha-
nicznych w czasie pracy systemu,
ale réwniez podczas uktadania rur w
niskich temperaturach. Nawet przy
-10°C nie ma niebezpieczenstwa
uszkodzenia rur.

Optymalne zachowanie
hydrauliczne

Polipropylen ma gtadka powierzch-
nie, ktéra jest nadzwyczaj odporna
na Scieranie. Na Scianie wewnetrznej,
prawie pozbawionej pordw, nie moga
sie odktada¢ zadne osady. To z jedne;j
strony oznacza optymalne zachowa-
nie hydrauliczne; z drugiej strony
samooczyszczanie (przedtuzajg sie
przerwy miedzy konserwacjami).

Polipropylen jest tworzywem przy-
sztosci. PP jest produkowany i prze-
twarzany w sposob przyjazny dla sro-

dowiska i zmniejszajacy emisje CO2.
Nie wydziela trujagcych sybstancji! W
100% nadaje sie do recyklingu.

TRANSPORT
| SKEADOWANIE

Elementy systemu KG2000 nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami. W czasie trans-
portu rury powinny leze¢ na catej swej dtugosci, aby zapobiec ich powyginaniu.
Nalezy unika¢ narazania na uderzenia, szczegblnie w niskich temperaturach. Rury
i ksztattki moga by¢ sktadowane na wolnym powietrzu.

Nalezy jednak przestrzega¢ ponizszych zasad przy sktadowaniu rur:

N Kielichy rur powinny podczas skta-
dowania lezeé¢ swobodnie w kierunku

N Rury maja by¢ tak sktadowane, zeby
zagwarantowac ich prawidtowe ukta-
danie warstwami i by nie wystapity poziomym i pionowym.
znieksztatcenia.

N Wysokos$¢ sktadowanych rur nie po-

N Rury moga by¢ sktadowane zaréwno winna przekracza¢ 2m.

z przektadkami drewnianymi jak i bez

nich,






ZALETY KG 2000

Najlepszy do instalacji kanalizacyj- System rur litych PN-EN 14758-1, wy-
nych i deszczowych konanych z polipropylenu wzmocnio-
Optymalna hydraulika nego domieszkami mineralnymi, do
Przynajmniej 100-letnia twratos$¢ zewnetrznych instalacji kanalizacji

sanitarnej i deszczowej

Wykonanie wg PN EN 14758-1

Srednica nominalna zewnetrzna DN 110 - DN 630

Opatentowana 3-wargowa uszczelka, szczelnosé potaczen 7 bar.

Wysoka sztywno$é obwodowa SN10 - SN16.

System rur ksztattek o sciankach litych wykonanych ze wzmocnionego po-
lipropylenu (PP-MD)

Wysoka udarnosé nawet w temp. -10 °C

Szeroka gama ksztattek DIN EN 14758-1 przeznaczonych dla rur SN 10 i SN 16.
Wszystkie ksztattki majg sztywnos¢ obwodowa znacznie powyzej 16 kN/m2, badania
na podstawie normy EN I1SO 13967.

Wysoka odpornosé chemiczna
Do odprowadzania agresywnych czynnikéw o odczynie pH 1 do pH13

25-letnia gwarancja na rury i ksztattki KG 2000

Nadaje sie do recyklingu w 100%

Szeroka gama zastosowan

System KG2000 moze by¢ stosowany w systemach kanalizacji, odwodnienia, dre-
nazu oraz jako rury ostonowe

1
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INSTRUKCJA
UKELADANIA

ZAKRES ZASTOSOWANIA

Rury kanalizacyjne KG 2000 i ksztattki KG 2000 z polipropylenu nadaja sie do uktadana w
ziemi i do przesytania Sciekdéw wg normy normy PN-EN 1610. W szczegdlnych przypadkach
nalezy odwota¢ sie do odpornosci chemicznej z zatacznika 1 do normy DIN 8078.

Rury i czesci rurociaggu moga by¢ uzyte w nastepujacych zakresach zastosowan jako:

N Instalacja gtéwna
N kanat przytaczany

Oprocz tego na obszarach duzych obcigzen (SLW 60) o minimalnym przykryciu 0,8m
o najwyzszym przykryciu 6m i w obszarach wod gruntowych.

ZABETONOWANIE

Rury i ksztattki z polipropylenu moga byé bezposrednio zabetonowane. Przy tym nalezy
jednak przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

N Oklei¢ szczeline kielicha za pomoca tasmy klejacej, aby nie mogto wniknaé mle-
ko cementowe, ktére moze utrudnia¢ pdzniejsze funkcjonowanie potaczenia

kielichowego

N Zabezpieczy¢ rury przed sita no$ng. Nalezy przy tym tak wybra¢ odstepy mocujace,
zeby nie wystepowaty zadne niedopuszczalne wygiecia (tworzenie sie odsadzek).

N Uwzgledni¢ rozszerzalnos¢ liniowa rur podczas pracy systemu



PODPORA | OSADZANIE 0000
W PODLOZU/OBSYPYWANIE 0000

Rury moga by¢ uktadane na réwnomier-
nych, stosunkowo luznych, drobnoziarni-
stych podtozach, gdy umozliwiaja one pod-
pieranie rur na catej ich dtugosci. W obszarze
potaczen kielichowych, nalezy przewidzieé¢
wgtebienia w dolnej strefie podtoza, aby
mogto by¢ utworzone prawidtowe taczenie.
Waetebienie nie moze by¢ wieksze niz jest to
konieczne dla prawidtowego taczenia. Gdy
wystepujace podtoze nie nadaje sie na pod-
pore, nalezy gtebiej wykopaé dno i wykonac
podpore. Grubos¢ dolnej warstwy podtoza
nie moze przekracza¢ nastepujacych warto-
sci w dolnej granicy:

N 100mm w normalnych warunkach
podtoza,

N 150mm w przypadku skat lub twar-
dych podtozy.

Grubos¢ gérnej warstwy podtoza powinna
by¢ wykonana w takiej formie, ze bedzie to
odpowiada¢ warunkom wyliczenia statycz-
nego i zostanie osiaggniety kat podpory 180°
tzn. w zasadzie 0,5 x DA .

Jesli dno wykazuje za matg no$nos¢, ko-
nieczne sg szczegdlne srodki zaradcze. Jesli
z powodu techniki budowlanej konieczna jest
w obszarze podpory ptyta betonowa, zaleca
sie przewidzie¢ pomiedzy rurg a ptyta beto-
nowa przewarstwienie z wlasciwego podto-
za o grubosci ok. 150mm pod rurami i ok.
100mm pod taczeniem. Jesli ze wzgledow
statycznych uwaza sie za konieczne dodatko-
we $rodki zaradcze, to zaleca sie na miejscu
ostony betonowej ptyte betonowg do rozdzia-
tu ciezaru powyzej strefy pokrywajacej. Jesli
jest przewidziana ostona betonowa, nalezy j3
tak wykona¢, aby cate obcigzenie statyczne
mogto by¢ przez nig przejete.
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dolny brzeg konstrukcji drogi lub
torow, o ile wystepuje

Sciany wykopu

gtowne wypetnienie

pokrycie

wypetnienie boczne

gbérna warstwa podsypki

dolna warstwa podsypki

dno wykopu

. wysokos$¢ pokrycia

. grubos¢ obsypki

. grubo$¢ strefy przesytowej
. gtebokos¢ wykopu

grubos¢ dolnej warstwy podsypki
. grubos¢ gérnej warstwy podsypki
grubo$¢ obsypki
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MATERIALY
PROJEKTOWE

PARAMETRY ZABUDOWY
| OBCIAZENIA

O ile nie okreslono inaczej, migzszos$é Generalnie w przypadku rur z tworzyw
dolnej warstwy podsypki (zmierzonej pod sztucznych zaleca sie, aby rozmiar c wy-
korpusem rury) nie moze by¢é mniejsza od nosit minimum 300 mm - zastosowanie
ponizszych wartosci: 100 mm w normalnych mniejszego rozmiaru nalezy skonsultowac z

warunkach podtoza i gruntu, 150 mm przy producentem.
podtozu skalistym lub gruntach o spoistej

konsystencji.
Gorna warstwa podsypki b [mm]
Srednica nominalna [mm] Kat utozenia () [°]
Srednica wewnetrzna Srednica zewnetrzna a = 90° a = 120° a =180°
150 170 25 43 85
200 225 33 56 13
250 280 41 70 140
300 335 49 84 168
400 450 66 13 225
500 560 82 140 280

SZEROKOSC WYKOPU

Minimalna szeroko$é wykopu w zaleznosci od $rednicy zewnetrznej (OD) rury
Szeroko$¢ wykopu musi umozliwiaé bezpieczne wybieranie ziemi i fachowe uktadanie rur.

Minimalna szeroko$¢ wykopu w zaleznosci od $rednicy zewnetrznej OD rury zgodnie z norma
PN-EN 1610 podana jest w nastepujacej tabeli:

Minimalna szeroko$¢ wykopu [m]

Zewnetrzna $rednica rur 0D [mm] Wykopy nieohudowane
Wykopy obudowane B >60° B=60°
<225 OD + 0,40 OD + 0,40 OD + 0,40
>225 < 350 oD + 0,50 oD + 0,50 OD + 0,40
>350 <700 OD + 0,70 OD + 0,70 OD + 0,40



X/2 |

oD

| x/2

W wyrazeniu OD + X warto$¢ X/2 ozna-
cza minimalng przestrzen roboczg pomiedzy
rurg i $ciang wykopu, ewentualnie obudowa
wykopu, przy czym $rednica zewnetrzna OD
podana jest w [mm)].

a kat B to kat nachylenia $ciany nieobu-
dowanego rowu mierzony w osi poziomej
(patrz ilustracja).

Minimalna szeroko$é wykopu w zaleznosci od gtebokosci wykopu

Szeroko$¢ wykopu nie moze przekroczy¢ maksymalnej szerokosci okreslonej na podstawie

wymiarowania statycznego.

W przypadku uktadania wiekszej liczby rur (np. instalacja doprowadzajaca lub odprowa-
dzajgca) w jednym wykopie przy okreslaniu minimalnej szeroko$ci wykopu nalezy uwzglednic

minimalne odstepy miedzy poszczegdlnymi rurami w zaleznos$ci od materiatéw z jakich zostaty

one wykonane i systemu.

Urzadzenia do wykonywania wykopu muszg by¢ przystosowane do szerokosci wykopdw,

ktére maja by¢ wykonane. Dotyczy to takze wykonywania przytaczy.

Gtebokos¢ wykopu [m]

Minimalna szeroko$¢ wykopu [m]

<1,0
>10<175
>175<4,0
> 4,0

nieokreslona
0,8
0,9
1

Odstepstwa od minimalnej szerokosci wykopu

Odstepstwa od minimalnej szeroko$ci wykopu dopuszczalne sg na nastepujgcych warunkach:

N pracownicy nie beda nigdy wchodzi¢ do wykopu

N pracownicy nie beda nigdy przebywa¢ w miejscu pomiedzy instalacja a Sciang

wykopu

N w przypadku waskich i niedostepnych miejsc

W kazdym takim przypadku przy projektowaniu i w fazie realizacji nalezy przyja¢ szczegblne

$srodki ostroznosci.

15



MOZLIWOSCI
ZABEZPIECZENIA
POLOZENIA

Uktadanie dtuzszych odcinkow rur jest ta-
twiejsze. Niezaleznie od dtugosci konstruk-
cyjnej rur w celu zapewnienia odpowiedniego
utozenia nalezy przeprowadzi¢ ponowna kon-
trole. Wéréd metod zapewniajgcych stabil-
nos$¢ potozenia, uktadania i zapobiegajacych
przemieszczaniu sie rur wymieni¢ mozna na-
stepujace metody:

N stata kontrola zgodnosci z projektem

N stabilizacja za pomoca stupkéw pia-
skowcowych lub umieszczenie zwy-
ktych $rodkéw stabilizujacych

N jednoczesne roztozenie i zageszcze-
nie materiatu podsypkowego az po
obszar gérnej poprzecznicy

SPECJALNE SPOSOBY
UKELADANIA

| ZASTOSOWANIE
KONSTRUKCJ!
NOSNYCH

Jezeli dno wykopu wykazuje matg nosnosé
jesli chodzi o strefe uktadania, to nalezy za-
stosowac srodki specjalne.

Ma to miejsce z reguty w przypadku grun-
téw niestabilnych (np. torf, zwiry). W takim
przypadku metoda specjalna polega na wy-
mianie gruntu na inne materiaty budowlane
lub podparcie rur instalacyjnych na palach.
Rury instalacyjne mozna takze podeprzeé na
belkach poprzecznych utozonych na palach.

Rozwiazania specjalne nalezy takze roz-
wazy¢ w miejscach przej$¢ miedzy réznymi
rodzajami podtoza o réznych parametrach
osiadania.
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bruk z kamieni betonowych
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materac z plecionki drewnianej
(mozna zastosowacd)

| Przyktad uktadania w glebach miekkich

Strefa uktadania moze byé wykonana zgodnie z ilustracja.

Rozmigkaniu gruntu w strefie uktadania instalacji mozna zapobiec stosujac geotekstylia.

Dodatkowa stabilizacje strefy uktadania instalacji mozna osiagna¢ stosujac geosiatke, plecionke

drewniang i gruby piasek filtracyjny.

PODPORY | OKLADZINY
BETONOWE

Nie zezwala sie na stosowanie bezposred-
nich podpér betonowych.

Jezeli ze wzgledéw budowlano-technicz-
nych konieczne jest zastosowanie w strefie
podpdr w formie ptyt betonowych, to pomie-
dzy rurg i ptyta betonowa zaleca sie wyko-
nanie warstwy posredniej z odpowiedniego
gruntu o migzszosci okoto 150 mm przy kor-
pusie rury i okoto 100 mm przy faczeniach rur.

Jezeli dodatkowo ze wzgledéw statycz-
nych zachodzi potrzeba wykonania oktadziny
betonowej, to zaleca sig, aby zamiast okfa-
dziny w celu roztozenia obcigzenia wykonac
plyte betonowa nad strefa obsypki.

W razie wykonywania oktadziny betono-
wej nalezy ja wykona¢ w taki sposéb, aby
oktadzina ta byta w stanie przeja¢ wszelkie
obcigzenie statyczne.

0000
0000
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3 TYPY WYKONANIA

UKLADANIE RUR KANALIZACYINYCH
W ZALEZNOSCI OD RODZAJU GRUNTU

ZGODNIE Z NORMA PN-EN 1610.

0000
O000O0
0000
0000

UKtADANIE W
NAWIEZIONYM
GRUNCIE

Jezeli gleba wystepujaca na dnie wykopu
jest nieodpowiednia, aby stanowi¢ warstwe
podtoza, to nalezy dno wykopu pogtebic
i wykona¢ nowa dolng warstwe podtoza a.

Do wykonania takiego podtoza odpowied-
nie sg miedzy innymi nastepujace materiaty
budowlane:

N piasek

N zwir piaszczysty o maksymalnej ziarni-
stoéci 20 mm, udziale piasku > 15 % i
stopniu nieréwnomiernosci U > 10

N zwir o jednolitej ziarnistosci

N materiat o stopniowanym uziarnieniu

N mieszanina tamanego piasku - ttucz-
nia (zwiru) o ziarnistosci maksymal-
nej 12 mm

Okolicznosciag decydujaca o migzszosci
gérnej warstwy uktadania b jest kat podparcia
uwzgledniony w obliczeniach statycznych.

W przypadku, gdy roboty prowadzone sg
w strefie wod gruntowych nalezy generalnie
zapewni¢, aby w wykopie podczas uktadania
rur nie wystepowata woda, jak tez nalezy pod-
ja¢ odpowiednie $rodki w celu zapobiezenia
wyptukiwaniu drobnego materiatu podczas
usuwania wody z wykopu.

Po zakonczeniu usuwania wody z wykopu
nalezy koniecznie w odpowiedni sposbb za-
mknac¢ wszelkie drenaze budowlane.

oD

a




UKtADANIE
W JEDNOLITYCH,
STOSUNKOWO
DROBNOZIARNISTYCH
GLEBACH

Rury mozna uktada¢ bezposrednio na jed-
nolitg, stosunkowo drobnoziarnistg glebe,
o ile gleba ta zapewnia podparcie na catej
dtugosci rury, miazszos¢ gérnej warstwy ukta-
dania odpowiada obliczeniom statycznym,
a gleba przeznaczona do stabilizacji dolnej
warstwy nadaje sie do zageszczenia.

Aby zapobiec podparciu liniowemu lub
punktowemu, strefa pod rura nie moze by¢
twardsza niz pozostate podparcia.

Nalezy unikaé stosowania np. zebdw tyzki
koparki w celu spulchnienia dna wykopu lub
zmiekczenia dna wykopu pod wptywem wody.

Jezeli na dnie wykopu doszto do spulch-
nienia lub rozmiekczenia gruntu, to nalezy
przywrécié pierwotng gestosé dna wykopu.

UKEADANIE
W JEDNOLITYCH,
STOSUNKOWO LUZNYCH,
DROBNOZIARNISTYCH
GLEBACH

Rury mozna uktada¢ bezposrednio na jed-
nolitg, stosunkowo luzng, drobnoziarnista
glebe, o ile przed utozeniem powierzchnia
podparcia zostata tak uksztattowana, aby od-
powiadata ksztattowi zewnetrznej Sciany rury,
a rura utozona zostata poprawnie na catej
swej dtugosci.

W miejscu potaczen kielichowych nale-
zy wykona¢ odpowiednie wgtebienie w dnie
wykopu.

=]l
oD
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MATERIALY BUDOWLANE,
DOBOR DO $REDNICY RUR

Materiaty budowlane przeznaczone do
strefy instalacji muszg zapewnia¢ trwatg sta-
bilno$¢ i wystarczajgcag nosnos$¢ uktadanej
instalacji.

Z tego wzgledu w normie PN-EN 1610
materiatom budowlanym poswieca sie duza
uwage. Mozna stosowac zaréwno wystepuja-
ce na miejscu gleby, jak tez nawiezione mate-
riaty, o ile materiaty te nie wptywajg na wode
gruntowa. Nawiezione materiaty budowlane
moga stanowi¢ takze odpady budowlane.
Stosowa¢ mozna ziarniste, niezwiagzane ma-
teriaty budowlane.

Materiaty budowlane do wykonania pod-
sypki nie powinny zawieraé czasteczek wiek-
szych niz:

N 22 mm dla DN < 200
N 40 mm dla DN > 200 do DN < 630

Materiaty budowlane zwigzane spoiwem
hydraulicznym jak beton stabilizowany, beton
lekki, beton niezbrojony lub takze zbrojony
beton, nie s3 zalecane w przypadku konstruk-
cji elastycznych, jakimi sg np. systemy rura/
gleba.

PIERWOTNA GLEBA

Gleby pierwotne mozna ponownie wykorzystaé, jezeli gleby te spetniajg wymogi projekto-
we, nadaja sie do zageszczenia i nie zawierajg zadnych materiatdow mogacych uszkodzi¢ rury.

Materiat budowlany PN-EN 1610

Materiat o stopniowanym uziarnieniu < DN 200 <22mm
> DN 200 <40 mm

Rozdrobnione kruszywo budowlane < DN 900 <M mm

NAWIEZIONE MATERIALY
BUDOWLANE

Odpowiednie niezwigzane materiaty budowlane to m.in.:

materiat o stopniowanym uziarnieniu
piasek
mieszanka ziarnista

¥ ¥ ¥ «

mieszanina piasku i drobnego zwiru o ziarnisto$ci maksymalnej 12 mm



PROCES 5500
UKEADANIA 0000

Przed montazem rur i ksztattek KG 2000
nalezy je sprawdzi¢ pod wzgledem ewentual-
nych uszkodzen. Kazda rura i ksztattka musi
by¢ zmierzona pod katem spadku i kierunku.
Nalezy zachowa¢ prosty, bezposredni prze-
bieg w zalecanym spadku.

<
Y
L .
W wyjatkowych przypadkach prowadze-
nie linii moze by¢ wykonane od srednicy
DN/OD 110 do DN/OD 200 zgodnie z po-
wyzszym szkicem. Przy tym nie moga by¢
przekroczone wartosci z nastepujacej tabeli.
L DN110 DN125 DN160 DN200
8m 0,24 0,21 0,17 0,13
12m 0,54 0,28 0,38 03
16m 0,97 0,85 0,67 0,53
R 33 38 47 61

Wymiary wysokos$ci maksymalnych
h wzglednie promieni giecia R w m przy dtugosci L

=000
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PRZYCINANIE NA DEUGOSC
| TWORZENIE SKOSOW

W razie potrzeby przycinanie rur na dtugos$¢ nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
odpowiedniego noza do tworzywa sztucznego wzglednie pity o drobnych zebach.

Ciecia nalezy wykonywac¢ prostopadle do osi rury. Pomocne moga by¢ skrzynie
uciosowe. Z kantéw powstatych po cieciu nalezy usuna¢ zadziory. Koncowki rur
nalezy przyciag¢ na ukos przy pomocy narzedzia do fazowania lub pilnika z grubymi
nacieciami pod katem ok. 15° zgodnie z rysunkiem.

Przycinanie na dlugos¢ za pomoca | Fazowanie rur
skrzyni uciosowej

tACZENIE RUR

vV ¥ ¥ K

74

Wyczysci¢ z brudu bosy koniec rury i wnetrze kielicha lub ztaczki, oraz uszczelke.
Sprawdzi¢ potozenie uszczelki w kielichu lub ztgczce

Bosy koniec rury oraz uszczelke posmarowac srodkiem poslizgowym

Wsuna¢ koncédwke rury do kielicha az do oporu i zaznaczy¢ na krawedzi potaczenia
otéwkiem lub pisakiem.

Nastepnie nalezy wysuna¢ koncoéwke rury z kielicha o ok. 3mm na

1 m ktadzionej dtugosci roboczej, jednak nie wiecej niz 10mm.



KONTROLA | SZCZELNOSC

Kontrola pod wzgledem szczelnosci rurociagdw, szybdw i otwordw inspekcyjnych ma by¢
przeprowadzona albo przy pomocy powietrza (metoda ,L”) lub wody (metoda ,W"). Przy
metodzie ,L” liczba srodkéw korygujacych i ponawianych kontroli w przypadku zawodzenia

w dziataniu jest nieograniczona. W przypadku jednorazowych lub powtarzajacych sie kontroli

przy pomocy powietrza dopuszczalne jest przejscie do kontroli przy pomocy wody, a wynik
kontroli przy pomocy wody jest wtedy wynikiem decydujacym.

KONTROLA PRZY POMOCY WODY

Wszystkie otwory podlegajacego kontroli
odcinka instalacji facznie z wszystkimi od-
gatezieniami i ujSciami maja by¢ szczelnie
zamkniete i zabezpieczone.

Zaleca sie - szczegblnie na obszarze za-
budowanym - tak zabezpieczy¢ ksztattki
poprzez wbijanie pali wzglednie poprzez za-
stosowanie odpowiednich opasek zabezpie-
czajacych, zeby unikngé zmian potozenia.
Takze w prostych instalacjach nalezy rury i
zatyczki kontrolne odpowiednio podeprzeé
przeciwko sitom nacisku dziatajacym w kie-
runku poziomym. Rurocigg ma by¢ zabez-
pieczony przeciwko zmianom potozenia, o
ile jeszcze nie jest przykryty. Instalacja ma
by¢ tak napetniona woda, zeby nie byto w
niej powietrza. Ma by¢ wiec ona napetnia-
na wolno, by w odpowiednio wymierzonych
miejscach odpowietrzeniach znajdujacych
sie na najwyzszym punkcie instalacji uciekato
powietrze zawarte w rurociagu.

!

Powietrze

Odpowietrzanie
otwarte
przy napetnianiu

Pomiedzy napetnianiem a kontrola instala-
cji nalezy przewidzie¢ wystarczajaca przerwe
(1 godzina), aby w trakcie procesu napetnia-
nia da¢ mozliwo$¢ powolnego wyptywania
znajdujacemu sie w instalacji powietrzu.

Cisnienie kontrolne nalezy odnies¢ do
najgtebszego punktu kontrolowanego odcin-
ka. Instalacje swobodnego zwierciadta wody
nalezy kontrolowaé¢ nadcisnieniem 0,5bar.
Cisnienie kontrolne, ktére musi by¢ utwo-
rzone przed rozpoczeciem kontroli, ma by¢
utrzymywane zgodnie z norma DIN EN 1610
przez 30 minut.

W danym wypadku nalezy poprzez ciagte
napetnianie uzupetniac ilosci wody potrzeb-
ne do jej poboru i mierzy¢. Wymég kontro-
li jest spetniony, gdy objetos¢ dopetnianej
wody jest nie wieksza niz 0,15 I/m2 w czasie
30 min dla rurociggu. Uwaga: m2 opisuje
nawilzong powierzchnie wewnetrzna.

Zbiornik swobodnego | JH_

Zwierciadta wody

Stojak
rurowy O

Hydrant

5,00m
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PARAMETRY
HYDRAULICZNE

0000
0000
0000
0000

Rury KG2000 SN 10 i SN 16 maja niezwy-
kle gtadki Scianki wewnetrzne, niemal catko-
wicie pozbawione porowatosci. Oznacza to
brak ryzyka zarastania przelotu rury osadami
i tym samym mozliwo$¢ wykonania instalacji
o optymalnej charakterystyce hydraulicznej.

Natezenie przeptywu w rurach KG2000
wypetnionych woda w 100%*

DN 110 DN 125 DN 160 DN 200 DN 250 DN 315 DN 400 DN 500

Srednica zewnetrzna (mm) 110 125 160 200 250 315 400 500

Min. grubosé $cianki (mm) 3,4 3,9 49 6,2 77 9,7 12,3 15,3

Maks. grubosé $cianki (mm) 4,0 4,5 5,6 71 8,8 10,9 13,5 17,3

Min. $rednica wewnetrzna (mm) 102,0 16,0 148,8 185,8 232,4 293,2 373,0 465,4
Spadek (cm/m) Spadek Q(l/s) v(im/s) Q(lfs) v(m/ss) Q(ls) v(mss) Qlis) vim/s) Q(l/s) v(mss) Q(ls) v(mss) Q(lis) v(mss) Q(l/s) v(mhs)

0,2 1:500 29 0,35 4,1 0,39 8,0 0,46 14,4 0,53 26,0 0,61 48,2 0,71 91,1 0,83 1631 0,96
0,25 1:400 33 0,40 4,6 0,44 89 0,51 16,1 0,59 292 0,69 54,0 0,80 1020 093 1828 1,07
0,3 1:333 3,6 0,44 51 0,48 98 0,56 177 0,65 32,1 176 59,3 0,88 12,0 1,02 200,6 118
0,317 1:315 37 0,45 52 0,49 101 0,58 18,2 0,67 33,0 0,78 61,0 090 M52 1,05  206,3 1,21
0,4 1:250 4,2 0,51 59 0,56 1,4 0,66 20,6 0,76 372 0,88 68,7 1,02 1297 119 2322 1,36
0,5 1:200 4,7 0,57 6,6 0,62 12,8 0,77 23,0 0,85 41,7 0,98 77,0 114 1453 1,33 2600 1,53
0,6 1:166 51 0,63 72 0,69 14,0 0,81 25,3 0,93 45,7 1,08 84,5 1,25 1594 1,46 2852 1,68
0,625 1:160 52 0,64 74 0,70 14,2 0,82 25,8 0,95 49,7 1,10 86,3 1,28 162,7 1,49 2912 171
0,7 1:143 56 0,68 78 0,74 15,2 0,87 27,4 1,01 49,5 117 91,4 1,35 172,3 1,58 3084 181
0,8 1:125 6,0 0,73 8,4 0,79 16,3 0,94 293 1,08 54,0 1,25 97,8 1,45 1844 169 330,0 194
0,9 1:110 6,3 0,77 89 0,84 173 0,99 311 115 56,2 1,33 1038 154 1958 179  350,3 2,06
1,0 1:100 6,7 0,82 94 0,89 18,2 1,05 32,8 1,21 59,3 1,40 1095 1,62 2065 1,89 3694 2,17
15 1:66,7 8,2 1,01 1,6 1,10 22,4 1,29 40,4 1,49 729 172 134,5 199 2535 232 4534 267
2,0 1:50,0 95 117 13,4 1,27 26,0 1,49 46,7 1,72 84,3 199 1556 230 2931 2,68 5242 3,08
2,5 1:40,0 10,8 1,10 15,0 1,42 291 1,67 52,3 1,93 94,4 2,23 174,2 2,58 3280 3,00 5865 3,45
3,0 1:33,3 n7 1,43 16,5 1,56 319 1,83 57,3 2,12 1035 244 1909 283 3596 329 6429 378
4,0 1:25,0 13,6 1,66 191 1,80 36,9 2,12 66,3 2,45 197 2,82 2207 327 4156 380 7430 437
5,0 1:20,0 15,8 1,86 21,3 2,02 4,3 2,37 74,2 2,74 133,9 319 2470 3,66 4650 426  831,3 4,89
6,0 1:16,7 16,6 2,04 23,4 2,22 45,3 2,60 81,4 3,00 1468 346 2707 4,01 5097 4,66 91,0 5,36
7,0 1:14,3 18,0 2,20 25,3 2,39 489 2,81 88,0 324 1587 374 2925 433 5507 504 9843 579
8,0 1:12,5 19,3 2,36 271 2,56 52,3 3,01 94,1 347 1697 4,00 3129 463 5889 539 10526 6,19
9,0 1: 1,1 20,4 2,50 28,7 2,72 55,5 319 99,8 3,68 1801 425 3319 492 6248 572 M7 6,56
10,0 1:10,0 215 2,64 30,3 2,87 58,6 337 1053 388 1899 448 3500 518 6588 6,03 1774 692

* Wspébtczynnik chropowatoéci kb = 0,40 mm



Natezenie przeptywu w rurach KG2000
wypetnionych woda w 70%*

DN 110 DN 125 DN 160 DN 200 DN 250 DN 315 DN 400 DN 500

Srednica zewnetrzna (mm) 110 125 160 200 250 315 400 500

Min. grubosé $cianki (mm) 34 39 4,9 6,2 77 97 12,3 15,3

Maks. grubo$é $cianki (mm) 4,0 4,5 5,6 M 8,8 10,4 13,5 17,3

Min. $rednica wewnetrzna (mm) 102,0 16,0 148,8 185,8 232,4 294,2 373,0 465,4
Spadek (cm/m) Spadek Q(l/s) vim/s) Q(l/s) v(m/s) Q(ls) v(m/s) Q(ls) v(m/s) Q(lis) v(m/s) Q(lis) v(m/ss) Qlis) vimss) Qlis) v(mis)

0,2 1:500 2,4 0,39 34 0,43 6,6 0,51 19 0,59 21,6 0,68 40,0 0,79 757 092 1356 1,07
0,025 1:400 27 0,44 38 0,49 74 0,57 13,4 0,66 24,3 0,77 44,9 0,89 84,8 1,03 152,0 119
0,3 1:333 3,0 0,49 4,2 0,53 8,2 0,62 14,7 0,73 26,7 196 493 0,98 931 113 166,8 1,31
0,317 1:315 31 0,50 4,3 0,54 8,4 0,64 15,2 0,75 274 0,87 50,7 1,00 95,7 117 171,5 1,35
0,4 1:250 3,5 0,57 4,9 0,62 95 0,73 171 0,85 30,9 0,98 571 113 1078 1,32 193,0 1,51
0,5 1:200 39 0,63 55 0,69 10,6 0,86 192 0,95 34,6 1,09 64,0 1,27 1208 1,48 216,1 1,70
0,6 1:166 4,3 0,70 6,0 0,77 17 0,90 21,0 1,04 38,0 1,20 70,2 1,39 132,5 1,62 2371 1,87
0,625 1:160 4,4 0,71 6,1 0,78 1,8 0,91 21,5 1,06 41,3 1,22 n7 1,42 135,3 1,66 2421 1,90
0,7 1:143 4,6 0,76 6,5 0,82 12,6 0,97 22,8 113 4,1 1,30 76,0 1,50 143,33 1,76 256,4 2,01
0,8 1:125 5,0 0,81 70 0,88 13,5 1,05 24,4 1,21 44,9 1,39 81,3 1,61 153,3 1,88 274,3 216
0,9 1:110 53 0,86 74 0,93 14,4 1,10 259 1,29 46,8 1,48 86,3 1,71 162,7 1,99 2912 229
1,0 1:100 56 0,91 78 0,99 15,2 117 27,3 1,35 49,3 1,56 91,1 1,80 171,6 2,10 3071 2,41
15 1:66,7 6,8 112 9,6 1,22 18,6 1,43 33,6 1,67 60,6 1,91 m,8 2,21 2107 2,58 3769 297
2,0 1:50 79 1,30 n1 1,41 21,6 1,66 38,8 1,92 701 2,21 1293 256 2437 298 4358 3,42
2,5 1:40 89 1,22 12,5 1,58 24,2 1,86 435 2,16 78,5 2,48 1448 2,87 2727 334 4876 384
3,0 1:333 97 1,59 13,7 173 26,5 2,03 477 2,37 86,1 2,71 158,7 315 2989 3,66 5344 420
4,0 1:25 1,3 1,85 15,9 2,00 30,7 2,36 55,1 2,74 995 314 1835 3,64 3455 423 6177 4,86
5,0 1:20 131 2,07 177 2,25 34,3 2,64 61,7 3,07 mz3 3,55 2053 4,07 3866 474 6911 5,44
6,0 1:16,7 13,8 2,27 19,5 2,47 376 2,89 67,6 3,36 1221 385 2250 4,46 4237 518 757,3 596
70 1:14,3 15,0 2,45 21,0 2,66 40,7 312 731 3,63 131,9 416 2432 481 4578 5,60 8182 6,44
8,0 1:12,5 16,0 2,62 22,5 2,85 43,5 3,35 782 3,88 141,1 4,45 2601 515 4896 599 8750 6,88
9,0 1: 111 17,0 2,78 239 3,02 46,2 3,55 83,0 4,12 1497 473 2759 547 5194 636 9283 729
10,0 1:10 179 2,94 252 319 48,7 375 875 4,34 157,8 498 2909 576 5476 6,70 9788 7,69

Natezenie przeptywu w rurach KG2000
wypetnionych woda w 50%*

DN 110 DN 125 DN 160 DN 200 DN 250 DN 315 DN 400 DN 500

Srednica zewngtrzna (mm) 110 125 160 200 250 315 400 500

Min. grubosé $cianki (mm) 3,4 3,9 49 6,2 77 9,7 12,3 15,3

Maks. grubosé $cianki (mm) 4,0 4,5 5,6 YAl 8,7 10,9 13,5 17,3

Min. $rednica wewnetrzna (mm) 102,0 16,0 148,8 185,8 232,4 293,2 373,0 465,4
Spadek (cm/m) Spadek Q(l/s) v(im/s) Q(l/s) v(im/ss) Q(l/s) v(imss) Q(l/s) v(m/s) Q(ls) v(imss) Q(l/s) vim/s) Q(ls) v(mss) Q(l/s) v(mss)

0,2 1:500 15 0,35 2,0 0,39 4,0 0,46 72 0,53 13,0 0,61 24,1 0,71 45,5 0,83 81,6 0,96
0,025 1:400 1,6 0,40 2,3 0,44 4,5 0,51 8,1 0,59 14,6 0,69 27,0 0,80 51,0 0,93 91,4 1,07
0,3 1:333 1,8 0,44 2,5 0,48 4,9 0,56 89 0,65 16,0 176 29,7 0,88 56,0 1,02 100,3 1,18
0,317 1:315 1,8 0,45 2,6 0,49 51 0,58 91 0,67 16,5 0,78 30,5 0,90 57,6 1,05 1032 1,21
0,4 1:250 2,1 0,51 29 0,56 57 0,66 10,3 0,76 18,6 0,88 344 1,02 64,8 1,19 16,1 1,36
0,5 1:200 2,3 0,57 33 0,62 6,4 0,77 1,5 0,85 20,8 0,98 38,5 1,14 72,6 1,33 130,0 1,53
0,6 1:166 2,6 0,63 3,6 0,69 7,0 0,81 12,7 0,93 22,9 1,08 42,3 1,25 797 1,46 1426 1,68
0,625 1:160 2,6 0,64 37 0,70 71 0,82 12,9 0,95 24,9 1,10 43,1 1,28 81,4 1,49  145,6 1,71
0,7 1:143 2,8 0,68 39 0,74 76 0,87 13,7 1,01 24,7 117 45,7 1,35 86,2 1,58  154,2 1,81
0,8 1:125 3,0 0,73 4,2 0,79 8,1 0,94 14,7 1,08 27,0 1,25 48,9 1,45 92,2 1,69  165,0 1,94
0,9 1:10 32 0,77 4,5 0,84 8,6 0,99 15,6 1,15 281 1,33 51,9 1,54 979 1,79 1752 2,06
1,0 1:100 33 0,82 47 0,89 91 1,05 16,4 1,21 297 1,40 54,8 1,62 1032 1,89 1847 217
15 1:66,7 4,1 1,01 58 1,10 1,2 1,29 20,2 1,49 36,4 1,72 673 1,99 1267 232 2267 2,67
2,0 1:50 4,8 1,17 6,7 1,27 13,0 1,49 23,4 1,72 42,2 1,99 778 230 146,6 2,68 2621 3,08
2,5 1:40 54 1,10 75 1,42 14,5 1,67 26,1 1,93 472 2,23 871 2,58 164,0 3,00 2933 3,45
3,0 1:33,3 59 1,43 8,2 1,56 15,9 1,83 28,7 2,12 51,8 2,44 95,5 283 1798 329 3215 378
4,0 1:25 6,8 1,66 9,5 1,80 18,4 2,12 33,2 2,45 59,8 282 104 327 2078 3,80 3715 437
5,0 1:20 79 1,86 10,7 2,02 20,6 2,37 371 2,74 67,0 319 1235 3,66 2325 4,26 4157 489
6,0 1:16,7 8,3 2,04 1,7 2,22 22,6 2,60 40,7 3,00 73,4 346 1354 4,01 2548 4,66 4555 536
7,0 1:14,3 9,0 2,20 12,7 2,39 24,5 2,81 44,0 3,24 793 374 1463 4,33 2754 504 4922 579
8,0 1:12,5 9,6 2,36 13,5 2,56 26,2 3,01 47,0 3,47 849 400 1564 4,63 2945 539 5263 619
9,0 1: 1.1 10,2 2,50 14,4 2,72 278 319 499 368 90,0 425 1660 492 3124 572 5584 6,56
10,0 1:10 10,8 2,64 15,1 2,87 29,3 3,37 52,6 3,88 94,9 4,48  175,0 518 3294 6,03 5887 6,92

* Wspébtczynnik chropowatoéci kb = 0,40 mm
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RURA Z KIELICHEM R L S £
(KGEM) SN 10 110 3,4 128,4 72 500 70320
110 3,4 128,4 72 1000 70340

110 3,4 128,4 72 2000 70360

110 3,4 128,4 72 3000 70370

110 3,4 128,4 72 6000 70385

o g 160 4,9 186,6 95 500 70520

. O 160 49 186,6 95 1000 70540

. | 160 49 186,6 95 2000 70560
- ! 160 49 186,6 95 3000 70570
" _i_ 160 4,9 186,6 95 6000 70585

| 200 6,2 236 123 500 70620

‘ 200 6,2 236 123 1000 70640

" N 1 200 6,2 236 123 2000 70660
= ! 200 6,2 236 123 3000 70670
‘ 200 6,2 236 123 6000 70685

| 250 77 2872 133 3000 70770

! ; I 250 77 2872 133 6000 70790
B uh 315 97 358,8 155 3000 70870

g 315 97 358,8 155 6000 70890

400 12,3 455 180 3000 70970

400 123 455 180 6000 70990

500 153 572 210 3000 71070

500 153 572 210 6000 71090

630 193 700 250 3000 72070

630 193 700 250 6000 72090

RURA Z KIELICHEM & w0 & o oy v
(KGEM) SN 16 110 42 130 74 1000 780340
110 42 130 74 3000 780370

110 472 130 74 6000 780390

160 6,2 190 95 1000 780540

160 6,2 190 95 3000 780570

o g 160 6,2 190 95 6000 780590

- 9 200 77 235 108 1000 780640

. | 200 77 235 108 3000 780670
~ ! 200 77 235 108 6000 780690
. :i_ 250 9,6 291 132 1000 780740
| 250 96 291 132 3000 780770

‘ 250 9,6 291 132 6000 780790

- h 1 315 12,1 362 144 1000 780840
= ! 315 12,1 362 144 3000 780870
‘ 315 12,1 362 144 6000 780890

| 400 153 454 175 1000 780940

! ! I 400 153 454 175 3000 780970
- i 400 153 454 175 6000 780990

g 500 191 572 210 1000 781040

500 19, 572 210 3000 781070

500 19, 572 210 6000 781090

630 241 700 250 1000 782040

630 241 700 250 3000 782070

630 241 700 250 6000 782090
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KOLANO mm M @ e et

(KGB) 10 15° 9 16 87 71300
110 30° 17 23 95 71310

110 45° 26 29 94 71320

110 67° 4 47 19 71330

s 110 87° 59 65 137 71350

5 160 15° 24 19 120 71500

o j N\ V2 160  30° 24 34 125 71510
' 60 45° 37 45 44 71520
NN 160  67° 56 69 161 71530
g ; 160 87° 84 91 180 71550
, 200 157 15 31 158 71600
’ 200 30° 29 46 162 71610

200  45° 46 57 189 71620

250  15° 23 44 163 71700

250  45° 59 77 199 71720

315 15° 28 56 188 71800

315 45° 73 98 233 71820

400  15° 29 67 220 71900

400 45° 92 120 283 71920

500 15 78 90 395 71100

500  30° 95 16 415 71110

500  45° 110 140 440 7120

RED U KCJA gihe (] (e Nrart

(KG R) 160/110 34 135 75350
200/160 32 175 75560

250/200 49 181 75670

DN2 315/250 63 215 75780

: 400/315 91 271 75880

} 500/400 158 475 71190

N

| L2

DN1



,
TROJNIK PP N - R
(KGEA) 110/110 45° 26 134 134 72330
160/110 45° 2 168 162 72350
160/160 45° 37 194 194 72550
200160  45° 19 221 218 72560
BN 2001200  45° 46 244 244 72660
% 250/160  45° 57 258 31 72760
. ) 250/250  45° 57 3 3m 72770
| g v 315/160 45° 40 301 250 72850
2 315200  45° 72 325 393 72860
Y [ 315/315 45° 72 393 393 72880
L\ 400/160  45° 82 394 526 72940
b\, 400/200  45° 55 417 555 72960
400/400  45° 78 683 683 72990
500160  45° 290 460 400 7130
no/mo 875 59 64 64 74330
160110 875° 15 141 140 74350
160/160  875° 81 91 91 74550
ZLACZ KA [,Em] [mLm] Nrart.
DWUKIELICHOWA 0 136 77300
160 185 77500
(KG-ERMM) 200 239 77600
250 275 77700
315 299 77800
400 345 77900
T PN 500 400 71170
LN .
L
M U FA [rﬁ”ﬂ [ml'm] Nr art.
(KGU) 110 136 78300
160 185 78500
200 239 78600
250 275 78700
315 299 78800
77777 | bN 400 345 78900
500 377 71160
L
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KOREK

DN

[mm] [mm] Nr art.

(KGM) 10 55 77320
160 70 77520

200 85 77620

250 88 77720

315 98 77820

| H 400 16 77920

| 500 115 71180

MR
DN

WYCZYST KA [,E',‘]‘ﬂ [mLm] Nrart.
(KGRE) 10 308 78310
160 380 78510

200 410 78610

|

DN



25-LETNIA
GWARANCJA

NA RURY | KSZTALTKI
KG 2000




PRZYNAJMNIEJ 100 LAT
BEZPIECZNEGO
FUNKCJONOWANIA

Poprzez swoje wyjatkowe wtas wosc'tech y em KG 2000 poleca
ejkk alizacje przysztosci - przynajmniej na nastgpnych 100 lat.
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MAGNAPLAST

Magnaplast wchodzi w skiad niemieckiego hol . .
twérstwem tworzyw sztucznych i jest liderem w produkcji systemow
kanalizacyjnych.

Bardzo dobrze rozwinieta sie¢ dystrybucji
sprawia, ze produkty Magnaplast sa tatwo
dostepne w Polsce, a dzieki surowcom po-
zyskiwanym od najlepszych dostawcéw, cha-
rakteryzuja sie wysoka jakoscig.

Magnaplast z powodzeniem realizuje polityke
kompleksowej odpowiedzi na potrzeby klien-
téw i stuzy pomoca w optymalnym doborze
asortymentu, co umozliwia szeroki wachlarz
nowoczesnych produktow.
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KANALIZACJA
ZEWNETRZNA PP
KG 2000

POZNAJ NASZE
INNE SYSTEMY:

Kanalizacja wewnetrzna niskoszumowa HT plus

Kanalizacja wewnetrzna niskoszumowa ULTRA dB

Kanalizacja niskoszumowa gruboscienna Skolan SAFE

Kanalizacja zewnetrzna KG

Kanalizacja zewnetrzna MAGNACOR

Studnie kanalizacyjne SC

Systemy polietylenowe PE

Systemy drenarskie DR

m[lqnl].plust

Sieniawa Zarska 69
68-213 Lipinki tuzyckie

tel.: +48 68 363 27 00
www.magnaplast.pl



